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Firma SLV Group powstata juz w latach 90
w Niemczech. Ze wzgledu na swodj dynamiczny rozwoj
przeniosta swq dziatalno$¢ na rynek polski. Poczqgtkowo
funkcjonowata pod nazwq DiMN  Rusztowania,
a nastepnie SLV-GROUP. Nowa nazwa i wizerunek firmy
byty nastepstwem potqczenia sie z najwiekszq polskqg
firmq produkcyjng Nova-Tech. Poprzez to potqczenie
pokazalismy, ze sukces to miedzy innymi doskonata
praca partnerska. Dzieki duzemu zaangazowaniu, pasji,
dosSwiadczeniu oraz cigzkiej pracy, zbudowalismy
bardzo solidny fundament naszej firmy.

Swojq prace traktujemy jako misje, dlatego tez najwiekszymi zaletami naszej firmy jest profesjonalizm,
indywidualne podejscie do kazdego klienta, state doskonalenie naszych produktéw i poszerzanie terytoridw
dziatalno$ci, o czym Swiadczg miedzy innymi trzy oddziaty w Polsce.

Produkcja niestandardowych elementdéw pod indywidualne zamoéwienie i poszerzanie naszego
wachlarza produktow, jest naszym motorem do osiggania kolejnych wytyczanych celéw.

Dzieki doswiadczonej i wykwalifikowanej kadrze zespotu SLV oraz wsparciu dziatu technicznego firmy
Nova - Tech, dajemy klientowi bezpieczenstwo i stabilnos¢.

Nasze rusztowania produkujemy w Polsce
z wykorzystaniem nowoczesnej i zaawansowanej
technologii. Wykwalifikowana kadra polska, niemiecka
oraz szwedzka zapewniajg wysokq i powtarzalng
finalng jako$€ naszych produktow.

Produkty opuszczajqce naszq fabryke sq lzejsze
od konkurencji, dzieki zastosowaniu stali S235 JRH,
l wytrzymalsze, dzieki wydtuzeniu spawdw i zastosowaniu
| wzmocnien oraz specjalnych oku€, dtugowieczne,
dzieki zabezpieczeniu antykorozyjnym jakim jest ocynk
ogniowy.

O rusztowaniach wiemy juz wszystko, dlatego
naszq wiedzq chetnie dzielimy sig¢ z naszymi klientami
podczas kontaktu telefonicznego bqdz spotkan
w stacjonarnych punktach sprzedazy.

WCIAZ TESTUJEMY
| UDOSKONALAMY

NASZE PRODUKTY
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BEZPIECZENSTWO | ZGODNOSC Z PRZEPISAMI

Nasza kadra pracownicza dysponuje wiedzq
i narzedziami pomagajacymi wiasciwie oszacowac
parametry rusztowania. Doktadnie poznajemy
oczekiwania produktowe NASZYCH KLIENTOW.

ELASTYCZNOSC

Stabilna konstrukcja rusztowan jest przyjozna dia
oséb pracujgcych na wysokoSciach. Nasze
produkty posiadajg niezbedne certyfikaty i znaki
bezpieczefistwa typu B.

GWARANCJA JAKOSCI

Kazdy Nasz Klient ma dostep do szerokiej oferty
produktébw, co pozwala mu na dopasowanie
rusztowan pod wiasne potrzeby i wymagania. Dla
Panstwa wygody jesteSmy w stanie wyprodukowac

nawet najbardziej nietypowe elementy rusztowan.

SIEDZIBA | MAGAZYN

Ciesle 1G, 56-400 Oleénica
tel. 071 315 41 40, fax 071 315 40 18

e-mail: biuro@slv-group.eu

www.slv-group.eu

Znajdz nas na n

www.facebook.com/SLVGROUPI

ODDZIAt WARSZAWA

ul. Mszczonowska 20B, 05-090 Janki
tel. mob. + 48 531 908 771

e-mail: warszawa@slv-group.eu

Oferujemy znakomitej jakosci produkty, wykonane
z wielkg dbatosSciq o szczegdty, produkowane
z najwyzszej jokosci stali po znacznie nizszej cenie.

ZAUFANIE

Zdobylismy je wsrdd setek firm z catej Polski

i zagranicy, ktére zdecydowaty sie skorzystac
z naszych produktéw. Zadowolenie ze wspbtpracy
zaowocowato zdobyciem licznego grona statych
klientow.

ODDZIAt KRAKOW

ul. Myslenicka 121, 32-031 Mogilany
tel. mob. + 48 509 539 202

e-mail: krakow@slv-group.eu
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CHARAKTERYSTYKA SYSTEMU

Rusztowanie modutowe MULTISYSTEM mozna stosowaé miedzy innymi jako:
+ rusztowanie elewacyjne

+ rusztowanie przejezdne

« rusztowanie wiszqce

+ rusztowanie przemystowe

+ rusztowanie o nieregularnym i skomplikowanym ksztatcie
 rusztowanie przestrzenne

+ platformy robocze

« konstrukcje estrad, trybun

+ klatki schodowe

+ rusztowanie pod baner reklamowy.

Elementy skiadowe systemu moduiowego MS:

Stalowe stojaki — 0 wysokosci: 055m; Im; 1,50m; 2,00m; 2,50m; 3,00m. Kazdy wyposazony jest w rozety rozmieszczone co pot metra,
ktére stuzg do montazu rygli podtuznych, rygli poprzecznych oraz stezeh. Montowane na ryglach spawane podesty robocze
wykonywane sq z blachy o grubosci 125 i 150 mm. W MULTISYSTEMIE stosowane sq podesty: typ "0" (modutowy) i typ "U" (uzywane
réwniez w systemie ramowym - RAM 1). Produkowane sq takze podesty z nitowanymi elementami czotowymi z blachy o gruboéci 125
mm, posiadajq takie same parametry uzytkowe i klasy nosnosci jok ich spawane odpowiedniki. Komunikacja miedzy poziomami
zapewniona jest poprzez podesty komunikacyjne aluminiowo-sklejkowe bagdz w petni aluminiowe, dostepne w 2 wersjach
dtugosciowych — 257 i 307 m. Istnieje mozliwos¢ rozbudowy rusztowania o zewnetrznq klatke schodowq, dzieki ktérej mozna
przemieszcza€ sie pomiedzy poszczegdinymi poziomami bez zmniejszania powierzchni roboczej na rusztowaniu. Do usztywnienia
konstrukcji zastosowano skosne stezenia (stezenia pionowe), zakofczone gtowicami klinowymi, do montazu w wiekszych otworach
rozet. Do poszerzenia pola rusztowania zaréwno od zewnaqtrz jok i od wewnatrz stuzq konsole. Wplywajg one znaczqco nha
uniwersalnos¢ systemu. W przypadku nieregularnego ksztattu budynku konsole umozliwiajg przesuniecie osi pionowej rusztowanial.
Stosujac rygle pomostowe typu U lub ,O” jesteSmy w stanie wybudowaé rusztowanie o szerokosci nawet 3 metréw co pozwala na
nieograniczone mozliwosci zastosowania zaczynajgc od prostych fasad az po skomplikowane ktadki lub podwieszenia. Dzwigary
stuzg miedzy innymi do budowania przewieszerh nad wystajgcymi elementami konstrukcyjnymi budynku, zapewniajg komunikacije
pod rusztowaniem np. dla ruchu pieszego, a takze sq hiezbedne przy budowaniu wszelkiego rodzaju platform. Pionowa regulacja
wysokoSci rusztowania realizowana jest za pomocq stalowych podstaw Srubowych oraz krotkich stojakéw. Dodatkowo
bezpieczenstwo prac na rusztowaniu zapewnia zastosowanie kraweznikéw, rygli oraz systemu zakotwieh do Scian budynku.

ETAPY PRODUKCJI

» kontrola wymiarowa materiatu dostarczanego przez klasyfikowanego dostawce

» nawiercanie otworéw w rurach w celu umozliwienia montazu zawleczek zabezpieczajgcych
» umieszczenie rury gtdbwnej z odpowiedniq ilosciq rozet w robocie spawalniczym

» kontrola stojaka pod wzgledem wizualnym i wymiarowym

» stojak wystany jest do ocynkowni w celu natozenia powtoki antykorozyjnej

» czyszczenie i znakowanie produktu

ZALETY

» latwos¢ i szybko§¢ montazu osiggnieta dzieki zastosowaniu prefabrykowanych elementéw sktadowych

» stabilna i sztywna konstrukcja oraz stezenia pionowe pozwalajgce na przenoszenie duzych obciqgzen

» bezpieczna komunikacja i swobodny dostep do stanowisk pracy

» mozliwoS§¢ wykonywania prac w ergonomicznej i bezpiecznej pozycii

» mozliwo$§¢ komunikacji pionowej przez wtazy w podestach komunikacyjnych lub zewnetrznqg klatke schodowq
» porecze ochronne i krawezniki dla zapewnienia bezpiecznej pracy

» metalowe elementy z ochronnq powitokq cynkowq zwiekszajgcq ich odpornos€ na warunki atmosferyczne

» mozliwo§¢ dostosowania do ksztattu podtoza przez zastosowanie podstaw Ssrubowych

» mozliwo§¢ potqczenia rusztowah modutowych z systemem elewacyjnym Ram 1

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

» nasze wyroby posiadajq atest Instytutu Mechanizacji Budownictwa i Gornictwa Skalnego oraz znak
bezpieczefistwa B

» zgodno$§¢ z normq PN-EN 12810 Rusztowanie elewacyjne z elementéw prefabrykowanych




1. Podkiad drewniany

2. Podstawka srubowa

3. Element poczqtkowy

4. Stojok 3,0 m

5. Stojak 2,0 m

6. Stezenie poziome

7. Stezenie pionowe

8. O — Rygiel/ Rygiel poziomy stalowy
9. O - Rygiel/ Rygiel poziomy stalowy

MULTISYSTEM [ SLV M s

MULTI
SYSTEM
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10. O — Rygiel/ Rygiel poziomy stalowy

11. O - Rygiel/Rygiel poziomy stalowy

12. tqcznik kotwigcy

13. Ztgcze obrotowe

14. Podest stalowy

15. Podest komunikacyjny aluminiowo — sklejkowy z drabing
16. Deska burtowa

17. Deska burtowa

18. Zawleczka
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1. ELEMENTY PIONOWE
STOJAKI

mmmmm Stojoki wykonane sq z rury ¢ 483 x 32 mm. mmmmmm Stojaki posiadajq rozety (rozmieszczone co 0,5 m)
Gatunek stali to $235 JR, o granicy plastyczno$ci Re min z 8 gniazdami mocujqgcymi. Wieksze gniazda stuzq do
wiekszej od 320 Mpa, ocynkowane oghiowo. zamocowania stezeh poziomych i pionowych, mniejsze

natomiast do zamocowania rygli.
mmmmm Przed procesem produkcji kazdy odcinek rury Y9

wysytany jest do Bydgoskiego Instytutu, ktéry bada czy atest
jest zgodny z dostarczonq partiq rur, w celu unikniecia

mmmm Rozety spawane sq ha automatach spawalniczych
- gwarancja statej jakosci spawéw.

Lpodktadania” fatszywych dokumentow.

p STOJAK Z tACZNIKIEM CZOPOWYM

» dostepne rézne wysokosci pozwalajg na dopasowanie Waga [kg]

stojaka do nierébwnego terenu
SLV-M-01-01-01 0,55 32

» posiada rozety z gniazdami do zamocowania stezef

poziomych, pionowych oraz poreczy i rygli SLV-M-01-01-02 100 5.4
» stupek pionowy ustawiany jest na elemencie

poczqtkowym jako podstawa konstrukcji SLV-M-01-01-03 150 77
SLV-M-01-01-04 2,00 9,8
SLV-M-01-01-05 2,50 121
SLV-M-01-01-06 3,00 14,4

p STOJAK BEZ tACZNIKA CZOPOWEGO

» stuzy do zamocowania podstawek Srubowych wzgl. Waga [kg]

w rusztowaniach wiszqcych

» stupek pionowy ustawiany jest na elemencie SLV-M-01-02-01 0,55 28
poczqtkowym jako podstawa konstrukcji SLV-M-01-02-02 1.00 43
SLV-M-01-02-03 1,50 6,8
SLV-M-01-02-04 2,00 8,9
SLV-M-01-02-05 2,50 1,2

SLV-M-01-02-06 3,00 13,5
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p STOJAK Z tACZNIKIEM PRZYKRECANYM

» stupek pionowy ustawiany jest na elemencie Wwaga [kg]

poczatkowym jako podstawa konstrukcji

SLV-M-01-04-01 1,00 3,9
» stuzy do zamocowania podstawek Srubowych wzgl.
w rusztowaniach wiszgcych SLV-M-01-04-02 1,50 6,5
SLV-M-01-04-03 2,00 8,7
SLV-M-01-04-04 3,00 11,0

p ELEMENT POCZATKOWY

» element umozliwiajgcy montaz pierwszego poziomu Nr katalogowy Wysokosé [m] Waga [kg]

rusztowania oraz montaz stojakéw, naktadany jest

bezposrednio na podstawki Srubowe SLV-M-01-05-01 023 14
» dzieki wykorzystaniu tak dobrego materiatu, mozliwe SLV-M-01-05-01-050 050 20
jest stosowanie rur o grubosci 3,2 mm, zgodnie z normq

PN-EN 12810-1:2010

» profil rury o 48,3 x 3,2; stal S235JR

» profil nasady o 57,3 x 3,2; stal S235JR

» stupek pionowy ustawiany jest na elemencie

poczqtkowym jako podstawa konstrukcji
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2. ELEMENTY POZIOME

RYGLE

mmm— Rygle produkowane sq z rury @ 48,3 x 2,7 mm. mmmmmm Montowane sq na krétkich odcinkach pomiedzy
Wykonane ze stali, ocynkowane ogniowo. stojakami. Petnig funkcje ochrony boczne;j.

mmm— Stuzq joko wsporniki do podestéw, stojakéw oraz mmmmm Mocowane sq na klin, ktéry wkiada sie w jeden
jako element usztywniajqcy catq konstrukcje. zmniejszych otwordéw rozety, poprzez udrzenie mtotkiem.

P O-RYGIEL/ RYGIEL POZIOMY STALOWY

» petni funkcje elementu podtrzymujgcego pomost oraz waga [kg]

stuzy jako usztywnienie konstrukcji

SLV-M-02-01-01 0,73 315
SLV-M-02-01-02 1,09 45
SLV-M-02-01-03 1,40 58
SLV-M-02-01-04 1,57 6,5
SLV-M-02-01-05 2,07 78
SLV-M-02-01-06 257 9,7
SLV-M-02-01-07 3,07 11,0

P O-RYGIEL WZMOCNIONY

» stosowany przy szerokich konstrukcjach gdzie przenoszone waga [kg]

sq duze obcigzenia
» posiada dodatkowe wzmocnienie SLV-M-03-02-01 109 9,0

SLV-M-03-02-02 1,40 9,9

P O-RYGIEL PODWOJNY

» z podktadem usztywniajgcym, do uktadania pomostéw waga [kg]

na podstawach rurowych przy duzych obcigzeniach

SLV-M-03-02-03 1,57 9,7
SLV-M-03-02-04 2,07 12,8
SLV-M-03-02-05 257 15,9
SLV-M-03-02-06 3,07 19,0
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p U-RYGIEL

» umozliwia stosowanie podestéw majgcych Diugos¢  [m] waga [kg]

zastosowanie w systemie RAM 1

SLV-M-03-01-01 0,73 3

P U-RYGIEL WZMOCNIONY

» stosowany do uktadania pomostéow na podstawach Waga [kg]
rurowych przy duzych obcigzeniach

» dzigki zastosowaniu tego rodzaju rygla mozemy SLV-M-03-01-02 1,09 6.6

ustawia¢ szerokie konstrukcje
. o SLV-M-03-01-03 1,40 83
» posiada dodatkowe wzmocnienie

P> U-RYGIEL PODWOJUNY

» z podktadem usztywniajgcym do uktadania pomostow Waga [kg]

na podstawach rurowych przy duzych obcigzeniach

SLV-M-03-01-04 1,57 9,8
SLV-M-03-01-05 2,07 12,8
SLV-M-03-01-06 257 16,0
SLV-M-03-01-07 3,07 19,2




MULTISYSTEM [ SLV M s

3. STEZENIA
P STEZENIE PIONOWE

» wykonane ze stali, ocynkowane ogniowo

» usztywnia konstrukcje rusztowania SLV-M-06-01-01 0,73x2,00 79

» umozliwia budowanie nietypowych konstrukcji SLV-M-06-01-02 1,09 x 2,00 83

» diugos¢ stezenia dopasowana jest do wysokosci pola

rusztowania SLV-M-06-01-03 1,40 x 2,00 8,7
SLV-M-06-01-04 1,57 x 2,00 9,0
SLV-M-06-01-05 2,07 x 2,00 10,0
SLV-M-06-01-06 2,57 x 2,00 11,0
SLV-M-06-01-07 3,07 x 2,00 12,10
SLV-M-06-02-01 0,73 x1,00 5,15
SLV-M-06-02-02 1,09 x 1,00 5,99
SLV-M-06-02-03 1,40 x 1,00 6,4
SLV-M-06-02-04 1,57 x 1,00 6,9
SLV-M-06-02-05 2,07 x 1,00 82
SLV-M-06-02-06 257 x 1,00 9,5
SLV-M-06-02-07 3,07 x 1,00 10,8

p STEZENIE POZIOME

» wykonane ze stali, ocynkowane ogniowo

» usztywnia ptaszczyzny poziome w rusztowaniach SLV-M-06-03-01 207x207 10,0
» diugosc stezenia dopasowana jest do dtugosci pola SLV-M-06-03-02 257 x 2.57 12.2
rusztowania

SLV-M-06-03-03 3,07 x 3,07 14,0
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4. PODESTY
PODESTY STALOWE SPAWANE

Blacha uzyta do produkcji
mmmmm Produkowane sq ha najnowszej maszynie profilujgcej podestéw stalowych to:
w Polsce, drugiej w Europie. - profil z blachy $235JRH
= podesty stalowe posiadajg indywidualny projekt 1,25 mm lub 1,50 mm*
profilu, ktéry byt opracowany wspdlnie z niemieckim - czoto podestu z blachy

producentem rusztowan oraz Niemieckim Instytutem $355MC 2,0 mm
Certyfikujgcym rusztowania.

mmmmmm Dzieki nowoczesnej linii profilujgcejjestesmy

w stanie wyprodukowaé podesty o szeroko$ci160,190, 290,
320 mm.

Emmm— \Vszystkie komponenty potrzebne do produkciji
podestdw wykonujemy samodzielnie. W poszczegdlinych
etapach produkcji wystepuje kontrola jakosci aby zapobiec
wystepowaniu wadliwych partii.

*na zyczenie klienta istnieje mozliwosc wykonania podestéw
z blachy 1,60 mm

I Caty proces produkcji profilu, a pdzniej spawania
odbywa sie bez ingerencji cztowieka. Poprzez to
wyeliminowali§my btedy ludzkie.

I Podesty spawane sq nha trzech zrobotyzowanych
stanowiskach spawalniczych.

P O-PODEST STALOWY SPAWANY

» pomosty odpowiadajg wymogom normy DIN EN 12811

» uchwyty podestéw tatwo wchodzq w o-rygle co SLv-M-08-02-08

gwarantuje skrécenie czasu montazu

SLV-M-08-02-09 1,09 0,32 8,0

» jeden z najwazniejszych elementéw konstrukcyjnych

» podesty o szerokosci 19 cm uzywane sq najczesciej przy SLV-M-08-02-10 1,40 0,32 9,8

nietypowych konstrukcjach gdzie nie jest mozliwe uzycie

4 SLV-M-08-02-11 1,57 0,32 10,5

standardowych podestow
SLV-M-08-02-12 2,07 0,32 13,5
SLV-M-08-02-13 257 0,32 16,5
SLV-M-08-02-14 3,07 0,32 19,5
SLV-M-07-02-01 0,73 0,19 5,05
SLV-M-07-02-02 1,09 0,19 7.3
SLV-M-07-02-03 1,40 0,19 9,25
SLV-M-07-02-04 1,57 0,19 9,5
SLV-M-07-02-05 2,07 0,19 11,7
SLV-M-07-02-06 257 0,19 14,1
SLV-M-07-02-07 3,07 0,19 16,4
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P U-PODEST STALOWY SPAWANY

» pomosty odpowiadajg wymogom normy DIN EN 12811
» uchwyty podestoéw tatwo wchodzg w u-rygle co SLV-73-02-01-06

gwarantuje skrécenie czasu montazu

SLV-73-02-01-05 1,09 0,32 75
» jeden z najwazniejszych elementéw konstrukcyjnych
» podesty o szeroko$ci 19 cm uzywane sq najczesciej przy SLV-73-02-01-04 1,57 0,32 1,5
nietypowych konstrukcjach gdzie nie jest mozliwe uzycie
> SLV-73-02-01-03 2,07 0,32 13,4
standardowych podestow
SLV-73-02-01-02 257 0,32 16,5
SLV-73-02-01-01 3,07 0,32 19,0
SLV-M-07-01-01 0,73 0,19 45
SLV-M-07-01-02 1,09 0,19 6,4
SLV-M-07-01-03 1,40 0,19 8,7
SLV-M-07-01-04 1,57 0,19 8,8
SLV-M-07-01-05 2,07 0,19 11,1
SLV-M-07-01-06 257 0,19 13,4
SLV-M-07-01-07 3,07 0,19 15,7
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PODESTY STALOWE NITOWANE
mmm Produkcje podestéw nitowanych uruchomilismy mmmmm Do tqczenia bokéw z profilem wykorzystano

w 2017 roku. Wprowadzenie nowego podestu trwato ponad 12 nitdw. lloS€ nitdbw zostata przeliczona i zatwierdzona

rok. Szereg testéw w niezaleznych instytutach oraz przez przez Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gornictwa

Partneréw na terenie Europy potwierdzito iz spetnia on Skalnego w Warszawie. Potqczenie jest rownie mocne,

wszystkie normy wytrzymatosciowe. aco najwazniejsze trwate jak potgczenie spawane.

s Profil podestu wykonany jest z blachy ocynkowanej W= Dzigki zastosowaniu specjalnej maszyny do

o grubosci1,25 mm, natomiast czoto podestu z blachy nitowania mamy mozliwo§¢ zaprezentowania
o0 grubosci 2,50 mm przetomowego produktu na rynku europejskim.

Jestedmy jedynq firmq, ktéra produkuje podesty
mmmmm Produkcja podestu z blachy ocynkowanej jest z uzyciem takiej technologii.
korzystniejsza cenowo z powodu wyeliminowania kosztow

logistycznych oraz skrécenia czasu produkcji.

SLV-M-08-02-01

SLV-M-08-02-02 1,09 0,32 8,0
SLV-M-08-02-03 1,40 0,32 9.8
SLV-M-08-02-04 1,57 0,32 10,5
SLV-M-08-02-05 2,07 0,32 13,5
SLV-M-08-02-06 257 0,32 16,5
SLV-M-08-02-07 3,07 0,32 18,4

SLV-73-02-01-06-N

SLV-73-02-01-05-N 1,09 0,32 75
SLV-73-02-01-04-N 1,57 0,32 1,5
SLV-73-02-01-03-N 2,07 0,32 13,4
SLV-73-02-01-02-N 257 0,32 16,5
SLV-73-02-01-01-N 3,07 0,32 19,0




p O-PODEST ALUMINIOWO-SKLEJKOWY

» rama podestu wykonana z aluminium

» ptyta podestu wykonana ze sklejki

» zamienny z innymi podestami

» uchwyty podestu tatwo wchodzq w o-rygle co
gwarantuje skrécenie czasu montazu

» wodoodporna sklejka wykorzystywana do produkcji

podestow posiada certyfikat zgodnosci z normq

DIN 68705 i certyfikat klasy emisji El

p U-PODEST ALUMINIOWO-SKLEJKOWY

» rama podestu wykonana z aluminium

» ptyta podestu wykonana ze sklejki

» zamienny z innymi podestami

» uchwyty podestu fatwo wchodzq w u-rygle co
gwarantuje skrécenie czasu montazu

» wodoodporna sklejka wykorzystywana do produkciji
podestéw posiada certyfikat zgodnosci z normaq

DIN 68705 i certyfikat klasy emisji El

p O-PODEST PEENY ALUMINIOWY

» podest wykonany w catosci z aluminium
» odporny na dziatanie warunkéw atmosferycznych

z powtokqg antyposlizgowq

MULTISYSTEM [ SLV M s

SLV-M-09-01-09

SLV-M-09-01-10

SLV-M-09-01-11

SLV-M-09-01-12

2,07

2,57

3

3,07

0,61
0,61

0,61

17,0
20,0

23,0

SLV-73-02-03-06

SLV-73-02-03-05

SLV-73-02-03-04

SLV-73-02-03-03

SLV-73-02-03-02

SLV-73-02-03-01

SLV-73-02-03-10

SLV-73-02-03-09

SLV-73-02-03-08

SLV-73-02-03-07

1,09

1,57

2,07

>

2,57

3,07
1,57
2,07

B

2,57

D

3,07

0,61
0,61
0,61
0,61
0,61
0,32
0,32
0,32

0,32

9,7
13,1
16,4
20,4

)

25,0
9,9
1,5
14,7

16,0

SLV-M-09-01-13

SLV-M-09-01-14

SLV-M-09-01-15

SLV-M-09-01-16

2,07

2,57

3,07

0,61

0,61

0,61

15,0
18,0

20,0
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p U-PODEST PEENY ALUMINIOWY

» najlzejsza wersja podestu
0,73 0,61 45

SLV-73-02-02-06

SLV-73-02-02-05 1,09 0,61 75
SLV-73-02-02-04 1,57 0,61 10,5
SLV-73-02-02-03 2,07 0,61 13,5
SLV-73-02-02-02 257 0,61 16,8
SLV-73-02-02-01 3,07 0,61 210
SLV-73-02-02-07 3,07 0,32 12,5
SLV-73-02-02-08 257 0,32 10,7

SLV-73-02-02-09 2,07 0,32 7,6

SLV-73-02-02-10 1,57 0,32 6,9

p O-PODEST KOMUNIKACYJNY
aluminiowo-sklejkowy z drabing

57 0,61 25,5

» ptyta podestu wykonana ze sklejki

» drabina aluminiowa zintegrowana z podestem SLV-M-09-01-19 2,
- Wl preilizae el ol pomiedzy poziomami I 307 061 288
rusztowania

» podesty spetniajg wymogi normy DIN EN 12811
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p U-PODEST KOMUNIKACYJNY
aluminiowo-sklejkowy z drabing

» ptyta podestu wykonana ze sklejki

» drabina aluminiowa zintegrowana z podestem SLV-73-02-05-03 2,07

» umozI|W|.o przemieszczanie sie pomiedzy poziomami SLV-73-02-05-02 257 0,61 25,0
rusztowania

» podesty spetniajg wymogi normy DIN EN 12811 SLV-73-02-05-01 3,07 0,61 29,0

p O-PODEST KOMUNIKACYJNY
petny aluminiowy z drabing

» wykonany w catosci z aluminium Nr katalogowy Diugosé [m] | szerokosé [m] | Waga [kg]
» drabina aluminiowa zintegrowana z podestem

» umozliwia przemieszczanie sie pomiedzy poziomami SLV-M-09-01-23 257

sztowania
o W I 0 SLV-M-09-01-24 3,07 0,61 30,0
» lekki i antyposlizgowy

p U-PODEST KOMUNIKACYJNY
petny aluminiowy z drabing

» wykonany w catosci z aluminium Nr katalogowy Diugoséé [m] | szerokosé [m] | waga [kg]

» drabina aluminiowa zintegrowana z podestem
» lekki i antyposlizgowy SLv-73-02-06-03 2,07
» umozliwia przemieszczanie sie pomiedzy poziomami

. SLV-73-02-06-02 2,57 0,61 23,0
rusztowania

SLV-73-02-06-01 3,07 0,61 25,0




s M ULTISYSTEM I SLV M s

PODESTY WZMOCNIONE

s Rama podestéw wykonana jest z ksztattownikéw fmmmm= Podesty posiadajg wzmochiong podtuznice,
o wiekszym wskazniku wytrzymatosci wzdtuznej i poprzecznej, o okoto 20 % w przypadku podestéw od 0,73 do 257,
spawana jest zrobotyzowang metodq MIG/MAG. natomiast przy podestach 3,070 35 %.

mmm \\ procesie frezowania produkowane sq formatki mmm— Glowica czyli czoto podestu posiada dodatkowe
wypetniajqce ze sklejki BFU-100 oraz BFU-100G. wzmochnienie uniemozliwiajqgce jej jakiekolwiek

. Elementy tgczone sq na nity stalowe, ocynkowane. skrzywienie.

I Drabina wykonana jest z profilu o grubosci 2 mm.

SLV-M-09-01-09-P

SLV-M-09-01-10-P 2,07 0,61 18,2
SLV-M-09-01-11-P 257 0,61 21,5
SLV-M-09-01-12-P 3,07 0,61 245

SLvV-73-02-03-06-P

SLV-73-02-03-05-P 1,09 0,61 1,7
SLV-73-02-03-04-P 1,57 0,61 15,1
SLV-73-02-03-03-P 2,07 0,61 18,4
SLvV-73-02-03-02-P 257 0,61 22,4
SLV-73-02-03-01-P 3,07 0,61 27,0

SLV-M-09-01-13-P

SLV-M-09-01-14-P 2,07 0,61 16,5
SLV-M-09-01-15-P 257 0,61 18,5
SLV-M-09-01-16-P 3,07 0,61 20,5
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SLv-73-02-02-06-P

p U-PODEST petny aluminiowy PLUS

SLV-73-02-02-05-P 1,09 0,61 9,5

SLV-73-02-02-04-P 1,57 0,61 12,5
SLV-73-02-02-03-P 2,07 0,61 15,5
SLv-73-02-02-02-P 257 0,61 20,8
SLV-73-02-02-01-P 3,07 0,61 23,0

aluminiowo-sklejkowy z drabing PLUS

SLV-M-09-01-19-P

SLV-M-09-01-20-P 3,07 0,61 30,0

aluminiowo-sklejkowy z drabing PLUS

SLV-73-02-05-03-P
SLV-73-02-05-02-P 257 0,61 28,0

SLV-73-02-05-01-P 3,07 0,61 32,0

> ooroocsr ommaoNY
uminiowy z drdaing
SLV-M-09-01-23-P

SLV-M-09-01-24-P 3,07 0,61 31,4
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> et criiony » chabing s

SLvV-73-02-06-03-P
SLvV-73-02-06-02-P 2,57 0,61 26,0

SLv-73-02-06-01-P 3,07 0,61 28,0

MULTISYSTEM [ SLV M s

5. DESKI BURTOWE

p> DESKA BURTOWA

» wykonana z litego drewna $wierkowego

» wykofczona stalowymi okuciami po obu koncach

» mocowana przy podestach po stronie wzdtuznej SLV-M-05-01-01

| czolowe) SLV-M-05-01-02 109 015 25

» zabezpiecza przed zsunieciem sie drobnych elementéw

z rusztowania SLV-M-05-01-03 1,40 0,15 34
SLV-M-05-01-04 1,57 0,15 35
SLV-M-05-01-05 2,07 0,15 43
SLV-M-05-01-06 2,57 0,15 57
SLV-M-05-01-07 3,07 0,15 6,3
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6. PODSTAWKI
p PODSTAWKI SRUBOWE - STOPY

» element podstawy, od ktérego rozpoczyna sie montaz waga [kg]

rusztowania

SLV-UNI-07-02-00

» wykonane ze stali, ocynkowane ogniowo lub ocynk galwaniczny 03 29
galwanicznie SLV-UNI-07-02-01 05 335
» posiadajq samoczyszczqgce gwinty @ 38 mm ocynk gatwaniczny ' ’
> ; i SLV-UNI-07-03-01

wymiary podstawki- 150x150 mm e R 0,6 3,6
. Sliwiai . o .

umoz .IWICIjq uzyskanie wyzszej wysokoSci poprzez SLV-UNI-07-04-01 o o
regulacje ocynk ogniowy ’ ’
» posiadajg naciecie zabezpieczajgce przed wykreceniem SLV-UNI-07-04-02 08 45

ocynk galwaniczny

(ok.20 cm od kofca gwintu)

» stuzq do wyréwnywania uskokéw podtoza

/ \
/// e

MULTISYSTEM [ SLV M s
7. KOTWIENIE

p tACZNIK KOTWIACY

» przenosi obcigzenie zewnetrzne

» stuzy do zakotwienia rusztowania do budynku SLV-UNI-01-01-10 03 13
SLV-UNI-01-01-09 0,4 2,0
SLV-UNI-01-01-08 0,5 2]
SLV-UNI-01-01-07 0,6 24
SLV-UNI-01-01-06 1,0 3,9
SLV-UNI-01-01-05 1] 40
SLV-UNI-01-01-04 1,2 4)
SLV-UNI-01-01-03 1,3 45
SLV-UNI-01-01-02 1,5 5,8
SLV-UNI-01-01-01 2,0 75



8. ELEMENTY UZUPELNIAJACE
P tACZNIK RUROWY+SRUBA

» wykonany ze stali, ocynkowany ogniowo
» stuzy do potgczenia stojakdw przy rusztowaniach

wiszgcych oraz do skrécenia szerokosci pola rusztowania

np. w przypadku obejscia wystepdw budynku czy balkonéw

p ZABEZPIECZENIE STALOWE PODESTU

» wykonane ze stali, ocynkowane ogniowo

» przeznaczone do u-rygli

» zabezpiecza podesty przed ich podniesieniem lub
wysunieciem

p U-KONSOLA

» wykonana ze stali, ocynkowana ogniowo

» umozliwia rozszerzenie rusztowania o jeden lub dwa
podesty

» moze by¢ montowana od zewnetrznej lub wewnetrznej
strony rusztowania

p O-KONSOLA

» wykonana ze stali, ocynkowana ogniowo
» umozliwia rozszerzenie rusztowania o jeden lub dwa
podesty

» moze by¢ montowana od zewnetrznej lub wewnetrznej

strony rusztowania

2,00

SLV-M-01-03-01

SLV-M-04-01-01 0,73 27
SLV-M-04-01-02 1,09 33
SLV-M-04-01-03 1,40 3,9
SLV-M-04-01-04 1,57 4]
SLV-M-04-01-05 2,07 50
SLV-M-04-01-06 2,57 5,9
SLV-M-04-01-07 3,07 6,8

SLV-M-10-01-01 0,39 39
SLV-M-10-01-02 0,73 6,3

SLV-M-10-01-03 0,39 3,9

SLV-M-10-01-04 0,73 4,9

4

MULTISYSTEM [ SLV M s
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p O-SCHODY ALUMINIOWE

» wykonane w cato$ci z aluminium Nr katalogowy Dlugos¢ [m] waga [kg]
» naktadane na o-rygiel

» antyposlizgowe i bezpieczne wejscie i zejScie bez SLV-M-11-01-00 1,00 1.0

zmniejszania powierzchni roboczej SLV-M-T1-01-03 057 20.0

W o 3’07 24,0

p U-SCHODY ALUMINIOWE

» wykonane w catosci z aluminium Nr katalogowy Diugosé [m] Waga [kg]

» naktadane na u-rygiel

» antyposlizgowe i bezpieczne wejscie i zejécie bez SLv-73-16-02-00 1,00 12,0

zmniejszania powierzchni roboczej

SLV-73-16-02-02 2,57 21,0

p PORECZE DO SCHODOW

SLV-M-11-01-05
schodach Zewnetrzna 257 12,6

SLV-M-11-01-06
zewnetrzna 3,07 15,8
SLV&Q@EQJZQL'W uniwersalna 12,0

porecz zewnetrzna porecz wewnetrzna

» stuzq jako zabezpieczenie zewnetrzne i wewnetrzne przy
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p ZAWLECZKA ZABEZPIECZAJACA

» stosuje sie jq przy tqczeniu stojakow Waga [kg]
» stuzy jako zabezpieczenie przed rozigczeniem

lub wypieciem SLV-UNI-10-01-01 0,10

p ZtACZE OBROTOWE

» wykonane ze stali, ocynkowane ogniowo Nr katalogowy Waga [kg]

lub galwanicznie

SLV-UNI-03-01-01 130
» zgodne z normq DIN EN 74-1 RA BB ocynkowane ogniowo ’
» stuzy do potqczen rur rusztowaniowych @ 48,3 mm SLV-UNI-03-01-02 1.20

pod dowolnym kgtem ocynkowane galwanicznie

p ZtACZE KRZYZOWE

» wykonane ze stali, ocynkowane ogniowo Nr katalogowy waga [kg]

lub galwanicznie

» zgodne z normq DIN EN 74-1 RA BB ocynkowane ogniowo ’
» stuzy do potqczen rur rusztowaniowych @ 48,3 mm SLV-UNI-02-01-02 110

ocynkowane galwanicznie

pod katem 90 stopni
» element niebedny do kotwienia rusztowania do budynku




DtUGOSC RUSZTOWANIA X WYSOKOSCE [m] 2456 x 83

POWIERZCHNIA [m?]
e 7S N [

1.

12.

13.

SLV-M-08-02-14

SLV-M-06-01-07

SLV-M-05-01-07

SLV-M-09-01-20

SLV-M-05-01-01

SLV-UNI-01-01-09

SLV-UNI-02-01-01

SLV-UNI-19-01-05

SLV-UNI-22-01-01

SLV-UNI-07-02-01

SLV-M-01-01-04

SLV-M-01-05-01

SLV-M-01-01-02

SLV-M-02-01-07

SLV-M-02-01-01

O-Podest stalowy 3,07 x 0,32 m
Stezenie pionowe 3,07 x 2,00 m

Deska burtowa 3,07 m MULTISYSTEM

O-Podest komunikacyjny
aluminiowo-sklejkowy z drabinkg 3,07

Deska burtowa 0,73 m MULTISYSTEM
tgcznik kotwigcy 0,4 m UNI
Ztacze state OO UNI
Sruba z uchem 0,23 m UNI
Kotek rozporowy UNI
Podstawka Srubowa L-500 OG UNI
Stojak 2,00 m
Element poczgtkowy wys.- 0,23 m
Stojak 1,00 m
Rygiel poziomy stalowy 3,07 m

Rygiel poziomy stalowy 0,73 m

203,85

24

12

61,40 x 83

509,62

12

60

36
36
36
36
42
126
42
23

280

MULTISYSTEM [ SLV M s

119,73 x 8,3

993,76

24

17

70
70
70
70
80
240
80
42

546

MASA
JEDNOSTKOWA

[kg]

19,50
12,10
6,30
28,80
1,50
2,00
1,20
0,28
0,01
885
9,80
1,40
5,40

11,00

MASA CAtKOWITA [kg] 2109,06 5119,08 9904,30 -
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KLATKI SCHODOWE

klatka schodowa NUMER . MASA
1. 8 78,4

SLvV-M-01-01-04 Stojak 2,00 m
2. SLV-M-01-01-02 Stojak 1,00 m 4 216
3. SLVv-73-16-02-01 U Schody aluminiowe 3,07 m 2] 50
4. SLV-UNI-07-02-0l Podsiawka Srubowa 4 134
5. SLV-M-06-03-03 Stezenie poziome 3,07 x 3,07 m 4 56
6. SLV-73-02-01-01 U-Podest stalowy 3,07 m x 0,32 m 4 76
7. SLV-M-03-01-03 U-rygiel wzmocniony 1,40 m 6 498
8. SLV-M-02-01-03 Rygiel poziomy stalowy 1,40 m 8 46,4
9. SLV-M-02-01-07 Rygiel poziomy stalowy 307 m 12 132
10. SLV-M-01-05-01 Element poczgtkowy wys.- 0,23 m 4 5,6
1.  SLV-73-17-02-01 Porecz wewnetrzna do schodéw 2 30

12.  SLV-M-11-01-06 Porecz zewnetrzna do schodéw 4

632

MASA CAtKOWITA [kg] 622,4

klatka schodowa NUMER w MASA
1. 8 784

SLV-M-01-01-04 Stojak 2,00 m

2. SLV-M-01-01-02 Stojak 1,00 m 4 216

3. SLvV-73-16-02-01 U Schody aluminiowe 3,07 m 2 50

TN A (A Podstawka Srubowa
4. SLV-UNI-07-02-01 =500 mm OG UNI 4 13,4

5. SLV-M-06-03-03 Stezenie poziome 3,07 x 3,07 m 4 56
6. SLV-73-02-01-01 U-Podest stalowy 3,07 m x 0,32 m 2 38
7. SLV-M-03-01-03 U-rygiel wzmocniony 1,40 m 4 332
8. SLV-M-02-01-03 Rygiel poziomy stalowy 1,40 m 10 58
9. SLV-M-02-01-07 Rygiel poziomy stalowy 3,07 m 12 132
10. SLV-M-01-05-01 Element poczqgtkowy wys.- 0,23 m 4 56
1.  SLV-73-17-02-01 Porecz wewnetrzna do schodow 2 30
12.  SLV-M-11-01-06 Porecz zewnetrzna do schodoéw 4 63,2

MASA CAtKOWITA [kg] 597,4



Przyktad rusztowania
pod baner reklamowy

Dtugos¢: 10,28 m
Wysokos¢: 10,00 m
Szerokos$¢: 5,14 m

1.

2
S
4.
5
6
7

N,

SLV-UNI-24-01-01

. SLV-M-01-05-01

SLV-M-01-01-04

. SLV-M-06-01-06

. SLV-M-02-01-06

. SLV-UNI-10-01-01

\\' ° v“ ——

&
i
N

Q>
e

\/
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NUMER 4z MASA
15 72

Podktad drewniany 11 x 0,25 x 0,04

. SLV-UNI-07-02-01 Podstawka $rubowa L — 500 mm OG UNI

Element poczqtkowy wys. 0,23 m
Stojak 2,00 m
Stezenie pionowe 257 x 2,00 m
Rygiel poziomy stalowy 257 m

Zawleczka zabezpieczajgca UNI

15 50,25

15 21
60 588
53 583
105 10185
45 45

MASA CAtKOWITA [kg] 2337,25
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Jezeli podobnie jak my ceniq Panstwo bezpieczenstwo, zaufanie oraz najwyzszq jakosé
zapraszamy do kontaktu i wspétpracy.

SIEDZIBA | MAGAZYN ODDZIAt WARSZAWA ODDZIAt KRAKOW
Ciedle 1G, 56-400 Olesnica ul. Mszczonowska 20B, 05-090 Janki ul. Myslenicka 121, 32-031 Mogilany
tel. 071 315 41 40, fax 071 315 40 18 tel. mob. + 48 531 908 771 tel. mob. + 48 509 539 202
e-mail: biuro@slv-group.eu e-mail: warszawa@slv-group.eu e-mail: krakow@slv-group.eu

Nasze rusztowanie mozesz spotkaé w wielu miejscach na Swiecie
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